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WATER IS A VERY PRECIOUS RESOURCE: OUR JOB IS TO TAKE CARE OF IT. 
 
Carra Depurazioni designs and develops both primary and wastewater treatment plants. With over 40 years of 
experience it can offer economical and extremely efficient solutions to protect the environment, and can 
installate new plants or revamp existing ones. 
 
Carra Depurazioni provides specific solutions for the treatment of civil and industrial wastewater in textile 
industry, food and beverage industry, tourism and resort, slaughterhouses and dairies, petrochemical industry 
and refineries, power generation, mining, alternative fuels production and many other industrial processes. 
 
All plants offered use state-of-the-art technology and are designed, built and tested by a team of technicians 
and engineers with expertise in hydraulic, electro-mechanical and chemical design. 
 
The great experience gained in water treatment plants allows Carra Depurazioni’s plants to guarantee, even 
under the worst use conditions, compliance with the discharge limits required by current legislation. 

Carra Depurazioni     conçoit et développe des installations de traitement primaire et des eaux 
usées. Forte de plus de 40 ans d’expérience, elle est en mesure d’offrir des solutions économiques 
et extrêmement efficaces pour la protection de l’environnement, ainsi que d’installer de nouvelles 
installations ou de moderniser celles existantes.

Carra Depurazioni       propose des solutions spécifiques pour le traitement des eaux usées civiles 
et industrielles dans les secteurs du textile, de l’agroalimentaire, du tourisme et de l’hôtellerie, des 
abattoirs et des laiteries, de l’industrie pétrochimique et des raffineries, de la production d’énergie, 
de l’exploitation minière, de la production de carburants alternatifs et de nombreux autres procédés 
industriels.

Toutes les installations proposées utilisent des technologies de pointe et sont conçues, réalisées et 
testées par une équipe de techniciens et d’ingénieurs spécialisés dans la conception hydraulique, 
électromécanique et chimique.

La grande expérience acquise dans le domaine du traitement de l’eau permet aux installations de 
Carra Depurazioni de garantir, même dans les conditions d’utilisation les plus difficiles, le respect des limites 
de rejet imposées par la législation en vigueur.
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PRINCIPES DE BASE DE CONCEPTION:
	pLe procédé de traitement approprié est choisi en fonction des caractéristiques des eaux usées à traiter.
	pL’installation doit être suffisamment flexible pour gérer facilement les variations de charge polluante.
	pLe bon niveau d’automatisation garantit un fonctionnement sûr et simple.
	pFaible impact environnemental grâce aux technologies choisies.

Les installations développées et conçues par Carra Depurazioni reposent sur des technologies biologiques 
et physico-chimiques largement éprouvées. Les équipements électromécaniques, les instruments et les 
matériaux sont de première qualité et peuvent être sélectionnés en fonction des exigences du client afin 
de garantir une durée de vie maximale de l’installation de traitement des eaux usées.

RECHERCHE ET DÉVELOPPEMENT
  	 dispose de laboratoires affiliés où des techniciens spécialisés, assistés d’instruments 
de haute qualité, analysent des échantillons d’eau afin de choisir le traitement le plus approprié et de concevoir 
correctement toutes les étapes du processus de purification.

SERVICE ET ASSISTANCE
Une fois l’installation conçue, réalisée, installée et mise en service, Carra Depurazioni est en mesure de 
fournir une formation adéquate au personnel du client pour assurer une gestion correcte de l’installation, 
ainsi qu’un service de contrôle périodique de son état.

 
 
 
 
 
Basic principles of design: 

• The correct treatment process is chosen based on the characteristics of the wastewater to be treated. 
• The treatment plant must have the flexibility to handle easily the polluting flow variations. 
• The right degree of automation can assure a safe and simple plant running. 
• Low environmental impact thanks to the chosen technologies. 

The plants developed and designed by Carra Depurazioni are based on widely tested biological and chemical-
physical technologies. Electro-mechanical equipment, instruments and materials are first quality, and can be 
chosen according to the Client requirements, so as to guarantee the maximum lifetime of the wastewater 
treatment plant. 
 
 
Research and development 
Carra Depurazioni has affiliated laboratories where specialised technicians, supported by top-quality 
instruments, analyse water samples so that the most suitable treatment can be chosen, and all the various stages 
of the purification process can be correctly designed. 
 
 
Service and assistance 
Once the plant is designed, built, installed and started up, Carra Depurazioni is able to provide adequate training 
to the customer's staff so that the plant can be run correctly, and also to provide a periodic check service on the 
state of the plant. 

 



QUELQUES EXEMPLES DE NOS  
PRODUITS ET INSTALLATIONS
UNITÉS DE FILTRATION
Carra Depurazioni         propose une large gamme d’équipements de filtration, notamment:

INSTALLATIONS DE TRAITEMENT PHYSICO-CHIMIQUE
Le traitement physico-chimique est généralement utilisé pour les eaux usées industrielles, lorsque les 
polluants sont d’origine inorganique ou difficilement biodégradables.
L’eau à traiter est envoyée dans un réacteur où elle est mélangée à des produits chimiques de 
conditionnement, tels qu’un floculant, un correcteur de 
pH et éventuellement un adjuvant de floculation pour 
épaissir les boues et améliorer leur décantation. Une 
suspension de charbon actif en poudre peut également 
être ajoutée pour augmenter la réduction de la charge 
polluante.
Depuis la section de floculation, les « boues » obtenues 
passent à la décantation. L’eau clarifiée s’écoule ensuite 
par gravité et peut être dirigée vers une station de 
filtration-adsorption sur quartzite et charbon actif.

Filtration sur sable
Elle permet de retenir les particules solides fines non colloïdales en suspension, responsables de la turbidité, 
et de conférer à l’eau traitée la clarté souhaitée. En ajoutant un coagulant en ligne favorisant l’agrégation 
des substances fines en microflocs, elle permet également de retenir la majorité des substances colloïdales 
fines.

Filtration sur charbon actif
Elle est utilisée pour éliminer le chlore et l’ozone libre, supprimer les mauvais goûts et odeurs, et adsorber 
des macromolécules organiques telles que tensioactifs, tanins, hydrocarbures, solvants, pesticides et 
micropolluants organiques présents dans l’eau en raison d’activités humaines, agricoles ou industrielles.

Filtration sur pyrolusite
Le média filtrant est composé d’un mélange de sable de quartz et de pyrolusite. Celle-ci a la capacité 
d’oxyder les molécules de fer et de manganèse, ensuite retenues par le filtre. Pour réactiver la surface de 
la pyrolusite, des agents oxydants comme l’hypochlorite de sodium ou le permanganate de potassium sont 
dosés en ligne.

 
 
 
 

SOME EXAMPLES OF OUR PRODUCTS AND INSTALLATIONS 
 

Filtration Units 
Carra Depurazioni offers a wide range of filtration equipment types, ranging from: 

Sand filtration. Retaining fine noncolloidal solid 
particles in suspension, which cause turbidity, 
giving the treated water the desired clarity. By 
providing an adequate dosage of 'in-line' 
coagulant, which promotes the aggregation of the 
fine substances present in the micro-flakes, they 
also allow the retention of most of the fine 
colloidal substances.  
Activated carbon filtration. They are used to 
remove chlorine and free ozone, to remove bad 
tastes and odours from water, to adsorb organic 
macromolecules such as surfactants, tannins, 
hydrocarbons, solvents, pesticides and organic 
micropollutants present in water as a result of 
human agricultural or industrial activities. 
Pyrolusite filtration. The fill used is a mixture of 
quartz sand and pyrolusite. Pyrolusite has the 
ability to oxidise Fe and Mn molecules that are 
then retained by the filter itself. To reactivate the 
pyrolusite surface, oxidising agents such as sodium 
hypochlorite or potassium permanganate are 
dosed online. 

 
 
Chemical-physical treatment Plants 
Chemical-physical treatment is typically used for industrial wastewater, where the pollutants are of inorganic 

origin or, in any case, where the pollutant load is 
difficult to biodegrade. 
The water to be treated is sent to a reactor, where 
it is mixed with conditioning chemicals. These 
chemicals typically include a flocculant, a pH 
adjuster, and possibly a flocculation aid to thicken 
the sludge and improve its settling, along with the 
possible addition of a powdered activated carbon 
suspension to increase the reduction of the 

pollutant load. From the flocculation section, the resulting "sludge" flows to the sedimentation section. From 
there, the clarified water flows by gravity and can eventually be sent to a quartzite and activated carbon 
filtration-adsorption station. 
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INSTALLATIONS DE TRAITEMENT BIOLOGIQUE
Une station d’épuration biologique reproduit à petite échelle les processus naturels. Le mécanisme repose 
sur la dégradation des substances organiques par des bactéries et des micro-organismes utilisant l’oxygène 
dissous dans les eaux usées.
Cette dégradation se poursuit jusqu’à obtenir des substances minéralisées non décomposables. L’oxygène 
nécessaire est fourni par diffusion d’air comprimé (via un surpresseur), assurant un contact intime avec le 
fluide et un bon mélange.
Dans cet environnement aérobie, les colonies bactériennes purifient l’eau et absorbent les matières 
en suspension agglomérées avec les boues. La séparation eau-boues se fait ensuite dans un bassin de 
décantation.
Cette technique peut être combinée à d’autres procédés (prétraitement physico-chimique, filtration, 
ultrafiltration, etc.) afin d’obtenir une qualité d’eau permettant éventuellement sa réutilisation.

UNITÉS D’ULTRAFILTRATION
L’ultrafiltration est un procédé de séparation utilisant des 
membranes à basse pression pour séparer les particules de la 
phase soluble (principalement l’eau).
La pression transmembranaire appliquée est généralement 
comprise entre 0,5 et 5 bars. Les membranes ont une taille de 
pores comprise entre 0,01 et 0,10 µm et permettent d’éliminer 
efficacement bactéries, certains virus et particules colloïdales. 
Plus les pores sont petits, plus la capacité de rétention est élevée.

UNITÉS D’OSMOSE INVERSE
L’osmose inverse est un procédé dans lequel une solution saline 
est mise en contact avec une membrane perméable à l’eau 
mais non aux solides dissous, sous une pression supérieure à 
la pression osmotique.
Une solution moins concentrée en sels (le perméat) traverse la 
membrane, tandis qu’une solution concentrée (le concentrat) 
reste à l’extérieur. Plus la pression appliquée est élevée, plus 
le débit de perméat est important.
Ce type de traitement représente la technologie la plus 
performante actuellement disponible pour la filtration de l’eau.

 
 
 
Biological Treatment Plants 
A biological purification plant is the reproduction in small spaces of what normally occurs in nature. The 

purification mechanism is based on the degradation of organic 
substances by bacteria and microorganisms, using dissolved 
oxygen in the wastewater. This degradation takes place until it 
is reached a mineralised substance which is not susceptible to 
further decomposition. The oxygen required for biological 
degradation is obtained by diffusing compressed air into water 
(supplied by a blower), so as to ensure intimate contact of the 
oxygen with the incoming mass and the mixing and 
homogenisation of the slurry itself. In the aerobic environment, 
the bacterial colonies that form spontaneously purify the 
sewage and absorb the suspended substances that are 
flocculated  and agglomerated together with the sludge. 
Separation of the water-sludge mixture takes place in the 
subsequent settling tank. This purification technique can be 
combined with various others (chemical-physical pre-
treatment, filtration, ultrafiltration, etc.) to achieve a 
wastewater quality that can be reused if necessary. 
 

 
Ultrafiltration Units 
Ultrafiltration is a separation process obtained by using low-pressure membranes that separate particulate 

matter from the soluble component of the fluid (mainly water). 
Usually it is applied a transmembrane pressure between 0,5 
and 5 bar. Ultrafiltration membranes have a pore size between 
0,01 and 0,10 µm, and have a high capacity to remove bacteria, 
some viruses and colloidal particles. The smaller the nominal 
pore size, the greater the capacity to remove substances. 
 
 

 
Reverse Osmosis Units 
Reverse osmosis is a process that occurs when a salt solution is brought into contact with a membrane 

permeable to water (but not to dissolved solids) at a pressure 
greater than the osmotic pressure of the solution itself. A 
solution with a salt content lower than the starting one (called 
permeate) will pass through the membrane, while a salt-rich 
solution (called concentrate) will be formed outside the 
membrane. The higher the value of the applied pressure, the 
greater the permeate flow.  This type of treatment represents 
the best water filtration available technology. 
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